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A kedvezményezett neve: "TECHNOMETALL" Ipari, Kereskedelmi és Szolgaltato Kft.
A projekt cime: Szerszamgydrtas mindségi fejlesztése

Projekt azonosité szama: GINOP-1.2.1-15-2015-00075

A szerz6dott tamogatas 6sszege: 66 909 946,- Ft

A tamogatas mértéke (%-ban): 50%

A tdrsasagunk Uj termék a t(izall6 szerszamok gyartasanak bevezetésére készil a projekt megvaldsulasaval.
Ennek keretében Uj eszkozok keriiltek beszerezésre és az informatikai hattar szoftver és a hardver oldala is
teljesen megujult.

2016. januarjadban megrendelésre keriilt 2 db Haas VM3 CNC vezérlésl szerszamgyartdsra kifejlesztett 3
tengelyes megmunkald kozpont. Ezt kdvetéen a tdmogatadsi kérelembe beadllitott Fanuc Robocut helyett a
benyujtott valtozas igény jovahagyasat kdvetben, Mitsubishi MV2400R preciziés CNC huzalos szikraforgacsold
gép lett beszerezve. Ez a gép az eredetivel 6sszehasonlitva felépitésébdl és sulyabdl adéddan nagyobb
teherbirdssal rendelkezik. A projekt mdsodik felében a szerszdm el6készitési szakaszra koncentrdltunk.
Tarsasagunk a Creo CAD rendszert és a vele kompatibilis NCG CAM rendszert taldlta optimalis megoldasnak.
Ezekkel az innovativ szoftverekkel lehet&séglink nyilik bonyolult testmodelleket, feliiletmodelleket,
szerszamhazakat és komplex 6nt6szerszam modelleket létrehozni. Az NCG CAM szoftver képes nativan kezelni
a Creo-ban létrehozott modelleket és ezaltal bonyolult megmunkalasi programokat generalni akar 3+2 tengelyes
marogépekre. A CAD-CAM szoftverek hasznalata igen er6s és specidlis hardverekkel szerelt munkadllomasokat
igényelnek, melyek gyorsasaga és megbizhatdsaga |étfontossagu. A jelenlegi peer-to-peer (egyenrangu) haldzat
helyett egy sokkal megbizhatdbb, gyorsabb és konnyebben menedzselhet6 szerver-kliens halézat kialakitasa volt
a cél, ezért egy Fujitsu Szerver szamitogép megvasarldsa nagyban segitette az informatikai rendszeriink
hatékonyabb miikddését. A megvaltozott informatikai részhez kapcsolddo szerz6désmaodositast a kozremikods
hatdsag elfogadta az aldbbiak szerint: 3 db Fujitsu Celsius H760; 3 db Fujitsu Celsius W530 munkaallomas helyett
3 db Fujitsu Celsius J550, 1 db Creo Essentials szoftver helyett 2 db Creo Essentials, 1 db Fujitsu Server és 1 db
Creo Essentials MDE. a projekt végll 2017. januarjaban lett befejezve. A projekt 1 db specidlis megmunkald
koézpont beszerzését tartalmazta. Ez a gép a menet kdzbeni beszallitdi igények valtozdsa miatt mddosult.
Szerz6désmodositas lett benyujtva a gép tipusanak valtozasara, ami elfogadasra kerilt. Mindezek alapjan 1 db
taiwani gyartmanyu Takumi H10 portdlmardgép lett beszerezve. Ez a berendezés egy nagysebességl HSC
megmunkald kdzpont SIEMENS 828D vezérléssel. A f6orsé motor teljesitmény 28 kW, dsszteljesitménye 50kW.
FSorso Built-in type, fordulatszama 20000 f/min, csatlakozdsa HSKA63. Az Uzembehelyezés 2016.05. 17-én ia

megtortént és mar folyamatosan termel. A kommunikacio terén a tdrsasag a honlapjanak kezdélapjara kirakta a
megfelel6 arculati elemeket valamint az tizem falara a,,C” tipusu tajékoztato tablat.

* A projekt tervezett befejezési ddtuma: 2017.01.17.
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